SolarBond™ V7700

Solutions de collage pour
la construction de modules
photovoltaiques

Applications

Caractéristiques et Avantages

Description du Produit

La bande de la série SolarBond™ V7700 est constituée d'une mousse élastomere
polyoléfinique haute performance, recouverte d’un systéme adhésif acrylique différentiel,
protégé par un support polyéthyléne ou papier amovible. Elle est disponible en rouleaux
prédécoupés, en bobines de grande longueur et en formes découpées sur mesure.

Mousse Elastomére

Le substrat en mousse est une polyoléfine haute qualité possédant d’excellentes tolérances
dimensionnelles et un bon allongement pour faciliter le processus d’assemblage de cadre
des modules PV. Il présente un haut degré de stabilité des couleurs et est doté de nos
systémes adhésifs pour un excellent ancrage. La plage d’épaisseurs et de densités, ainsi
que les coefficients ont été choisis spécifiquement pour une utilisation avec des modules
solaires afin d’assurer une bonne séparation du module stratifié en verre et du cadre en
métal.

Systéme adhésif différentiel - concu pour I'assemblage du module PV

La série SolarBond™ V7700 utilise un systéme adhésif acrylique différentiel qui combine
des pégosités élevée et basse pour améliorer le processus d’assemblage.

Un des cotés posséde une pégosité élevée pour adhérer au verre et aux surfaces a faible
perte d’énergie courantes dans les compositions des faces arriére. Associé a la mousse
flexible, il adhére instantanément et définitivement au bord du stratifié. La seconde
surface adhésive utilise un adhésif formulé spécifiquement a la pégosité initiale basse
pour faciliter l'assemblage en permettant au cadre de glisser sur I'adhésif sans ou

avec un minimum de lubrification. Une fois en place, 'adhésif acquiert rapidement
une grande résistance ; vous pouvez ainsi déplacer, emballer ou transporter le module
immédiatement. Vous n’avez pas besoin de porter les modules en position horizontale,
contrairement aux enduits humides qui doivent sécher. Ladhésif hautement réticulé
est résistant aux UV et bénéficie d'une plage étendue de températures de service méme
lorsqu’il est soumis a une charge.

Certifications relatives aux modules photovoltaiques
e UL746C - norme pour les matériaux polyméres — utilisation dans les évaluations des
équipements électriques
Référencement en cours.
» |EC 61215 — modules photovoltaiques (PV) terrestres en silicone cristallin —
qualification et homologation de la conception
Les conception de modules dans la production commerciale ont obtenu cette
certification grace a la bande de la série V7700 utilisée comme joint pour le
cadre de périmetre.
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SolarBond V7700

Configuration Standard

Produit Couleur Epaisseur Largeur Longueur
mm (in) mm (in) m (feet)
V7700B Noir 0.5 (.020) jusqu'a 1060 (41) 50 (164)
V7700W Blanc 0.5 (.020) jusqu'a 1060 (41) 50 (164)
V77008 Noir 0.8(.031) jusqu'a 1060 (41) 50 (164)
V7700W Blanc 0.8 (.031) jusqu'a 1060 (41) 50 (164)
V77008 Noir 1.0 (.039) jusqu'a 1060 (41) 50 (164)
V7700W Blanc 1.0 (.039) jusqu'a 1060 (41) 50 (164)

Support: Le support standard du V7700 est un polyéthyléne de couleur bleue, facile a enlever. Egalement disponible: support papier blanc. D’autres supports personnalisés sont
disponibles sous réserve d’une quantité minimum commandée.

Configurations: Disponibles en bobines ou en rouleaux découpés. Des bobines de grande longueur continue ou des piéces découpées a I'emporte-piéce sont aussi disponibles.
Contactez votre représentant Saint-Gobain pour obtenir plus d’informations.

Stockage: Le matériau doit étre stocké dans son emballage d’origine dans un endroit propre, sec et bien ventilé, & température ambiante. Dans ces conditions, la durée de
conservation en stock sera au minimum de 12 mois a partir de la date de vente.

Guide d'application: Pour une adhérence maximale, préparez la surface en retirant toute trace de poussiére, cire, savon et huile avec une solution de nettoyage (mélange 50/50
alcool isopropylique/eau).

Plus le contact adhésif-surface (ou "mouillage") est important, plus la force d’adhésion est élevée. Appliquez la bande sur le bord du module, frottez fermement sur le revétement
pour assurer un contact optimal sur les deux c6tés de la surface stratifiée. Retirez le revétement juste avant de faire adhérer le cadre. Si nécessaire, de I'eau peut étre utilisée pour

lubrifier la surface adhésive exposée et faciliter ainsi I'installation du cadre. Des quantités modérées d’eau du robinet propre n’affecteront pas négativement la force d’adhésion.

Données Techniques

Propriété Description Unité Valeur
Test de défaillance par Echantillon de recouvrement 25 mm x 25
cisaillement statique mm, charge 1 kg, t° rampe jusqu’a 0,5°C min.
T° max avant défaillance
Aluminium/Verre °C(°F) 67 (153)
Aluminium/Face arriére 69 (156)
Test par cisaillement Echantillon de recouvrement 25 mm x 25
dynamique mm, testé a un taux de 12,5 mm/min
Verre/Aluminium kPa (psi) 345 (50)
Verre/Face arriére 324 (47)
Adhésion par pelage 90° Echantillon de 25 mm testé a un taux de
50mm/min
Aluminium N/cm (lbs/in) 9.5 (5.4)
Verre 10.0 (5.7)
Face arriére 9.3(5.3)
Résistance de collage Les échantillons de la plaque arriére 25 mm ==
x 75 mm ont été préparés avec une bande Test de résistance de collage
autour du bord. Léchantillon a été inséré N/cm (Ibs/in) 53 (30)

dans un cadre en aluminium puis retiré a un
taux de 12 mm / min

Les valeurs types ne sont pas garanties et différent selon les lots. Veuillez faire parvenir vos spécifications écrites au département du Service Technique.

Saint-Gobain sur le Marché du Solaire

Saint-Gobain est 'une des entreprises les plus importantes et les plus viables au niveau mondial. Elle accélére sa croissance dans le domaine des énergies
renouvelables. Aujourd’hui, Saint-Gobain Performance Plastics propose la gamme la plus compléte de matériaux polymeres et de solutions adaptés a vos
besoins pour la fabrication de modules. Nous continuons a développer de nouveaux produits exceptionnellement performants et plus efficaces en termes de
productivité afin de vous aider a atteindre la parité des colts avec les énergies conventionnelles. En tant que partenaire stratégique, Saint-Gobain travaillera
en étroite collaboration avec vous afin de vous offrir des produits innovants pour modules solaires qui sont rentables, efficaces et durables.

Visitez notre site www.pv.saint-gobain.com pour découvrir nos solutions polymeéres pour modules solaires rigides, nos solutions polyméres pour modules
solaires flexibles et nos aides pour la mise en ceuvre plus efficace de votre processus de production.

SolarBond™ est une marque de fabrique
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Les informations figurant sur cette documentation étaient correctes et a jour au moment de son impression. Elles sont indicatives. Il est de la responsabilité de 'utilisa-
teur de s’assurer qu'il est en possession de la derniére version de la fiche technique. Cette brochure ne constitue cependant pas une liste des spécifications techniques
du produit ni ne traite de la convenance des produits dans une application précise. Etant donné que Saint-Gobain Performance Plastics ne peut pas anticiper ou contréler
chaque application, nous recommandons fortement de tester ce produit en cas d’utilisation particuliére. L'application, I'utilisation et la conversion de ce produit sont
sous la responsabilité de I'utilisateur.
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